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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



Absender: INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 


PCT ^J^a 

MITTEILUNG UBER DIE UBERMITTLUNG DES y 
INTERN ATIONALEN RECHERCHENBERtCHTS ^ 
ODERDER ERKLARUNG 

(Regei 44.1 PCT) 


An 1 

KOENIG & BAUER AG 

Lizenzen - Patente 

Friedrich-Koenig-Strasse 4 

97080 Wurzburg 

GERMANY 


Abaendedatum 

fTag/Monat/Jahr) 21/08/2000 


Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalts 

W1.1578PCT 


WEITERES VORGEHEN siehe Punkte 1 und 4 unten 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/OE 00/00848 


Internationales Anmeldedatum 
(TagMonaVJahr) 18/03/2000 


Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et al . 



1 IXl Dem Anme,der wird mit 9 8teilt ' da0 der Internationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubermittelt wird. 
Elnrelchung von Anderungen und olner Erklfirung nach Artlkal 19: 

Der Anmelder kann aul eigenen Wunsch die AnsprOche der internationaien Anmeldung andern (siehe Regel 46): 

Bis wann slnd Anderungen elnzurelchen? 

Die Frist zur Einreichung solcher Anderungen betragt ublicherweise zwei Monate ab der Ubermittlung des 
international RecherchenberichtB; weitere Einzelheiten sind den Anmerkungen aul dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo Bind Anderungen elnzurelchen? 

Unmittelbar beim Internationaien Buro der WIPO. 34, CHEMIN des Colombettes, CH-121 1 Gent 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

Nahere Hlnweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. r~] Dem Anmelder wird mltgeteilt, daf3 kein international Recherchenbericht erstellt wird und daft ihm hiermit die Erkiarung nach 
— Artikel 17(2)a) ubermittelt wird. 

3. I — I Hlneichtllch des Wlderepruchs gegen die Entrichtung einer zusalzlichen Gebiihr (zusatzlicher Gebuhren) nach Regel 40.2 wird 
I — ' dem Anmelder mitgeteilt, daG 

□ der Widerspruch und die Entscheidung hieriiber zusammen mit seinem Antrag auf Ubermittlung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs ais auch der Entscheidung hierOber an die Bestimmungsamter dem Internabonalen Buro Ubermittelt worden 
sind. 

noch keine Entscheidung Gber den Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird benachrichtigt, sobald eine Entscheidung 
getroffen wurde. 



□ 

Wei teres Vorgehen: Der Anmelder wird aut folgendes aufmerksam gemacht: 

Kurz nach Ablauf von 1 8 Monaton seit dem Priorttatsdatum wird die Internationale Anmeldung vom Internationaien Buro veroTfen^- 
licht Will der Anmelder die VerWtentllchung verhindern oder aut emen spateren Zeitpunkt verschieben, so muB gemaG Regel 90 .1 
bzw! 9CT S 3 vor AbschluG der technischen Vorbereitungen fQr die internationale VerOffenlllchung eine Erkiarung Ober die Zurucknah- 
me der internationaien Anmeldung oder des Priori tatsanspruchs beim Internationaien Buro eingehen. 
Innerhalb von 19 Monaten seit dem Phoritatsdatum ist ein Antrag auf Internationale vorlflufige Prufung emzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 Monalen seit dem Phoritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Phoritatsdatum muO der Anmelder die fur den Eintritt in die nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtern vornehmen, die nicht innerhalb von 1 9 Monaten seit dem Priorilatsdatum in der 
Anmeldung oder einer nachtraglichen Auswahlerklflrung ausgewflhlt wurden oder nicht ausgewahlt werden konnten, da lur sie 
Kapitel II des Vertrages nicht verblndlich ist. ^ 



Name und Postanschritt der Internationaien RecherchenbehGrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoilmflchtigter Bediensteter 

Irene Sardjoe 



Formblatt PCT/ISA/220 (Jull 1998) 



(Siehe Anmerkungen auf Beiblatt) 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 



Oieee Anmerkungon aollen grundlegondo Hinweieo zur Einreichung von Andorungen gemflfl Ariikel 19 geben. Dioaon Anmerkungen 
lie gen die Erfardornieeo dee Vert rags Gbar do intomatlonale Zuaammonarboit auf dem Gotwet dee PaJentweaena (PCT), dar Auarflhrunga- 
ordnung und dar Van* aitunge rich Minion 2u dies em Vert rag zugrunde. Bei Abweichungon rvyiBchen dioeen Anmerkungon und 
obengenannten Texlen Bind letztere maflgebond Nahere Einzelheiten eind dom PCT-LeiWaden fur Anmelder, einer VerOftentlichung dar 
WIPO, zu entnehmen. 

Die in dieeen Anmerkungen verwendeten Begriffe "Ariikel*, "Rego!" und *Abaohnitt" bezieben aioh jeweile auf die Beatimmungen dee 
PCT-Vertraga, dor PCT-AuafOhrungaordnung bzw. der PCT-VerwaJtungsrichllirHen. 

HINWEISE ZU ANDERUNGEN GEftflASS ARTIKEL 19 

Naoh Ertialt dao intomationaien RcchorchenborichtD hat dor Anmeldor dio Mogliohfeeil, oinmal die Anopruche dar intomationoJen 
An m el dung zu flndom. Eo iat jedooh zu botonen, dafl, da alio Taile dar inlornationalan Anmoldung (Anapruche, Boochroibung und 
Zeichnungen) wahrortd doo intomationaJen vorlAuflgon Prufungsverfahreno goandort word on kfinnon, normalerwoiao koine Notwendigkeil 
beatehl, Anderungan dar AneprOcho nach ArtikeJ 19 einzuroichen, auBer wenn dor Anmolder z.B. zum Zwecke ainea voriaufigen 
Sohutzaa die Vardffontliohung dieser Anspfucho wOnoahl odor ein andaror Qrund fOr eine Andarung dar AnaprOohe vor ihrer inlornationa- 
lan Veroffentlichung vorltogt, Wortorhin iat zu beachten, da 3 ain voriauftger Schutz nur in oinigon Staaian erhaJllioh ist. 



Welcho Tolla dor Intomstlonalon Anmddung kSnnon godndort warden? 
Im Rahman von Ariikel 19 kfinnon nur die Anaprucho goandart warden. 

In dar internationalen Phase kfinnon die Anapruche auch nach Ariikel 34 vor dar mrt dor internationalan voriaufigen PrOfung beaul- 
tragtan Behflrdo geflndart (oder noohmals goAndart) worden. Die Boochreibung und dio Zoiohnungen kfinnon nur nach Art ike I 34 
vor dar mit der intomaiionalen voriaufigen Prufung beauftragten Behorde geandert wordon. 

Boim Eirrtritt in dia nationaJe Phase kfinnon alia Taile der inter nationaJen Anmeldung nach ArtikeJ 26 oder gegebanenfalla Ariikel 
41 geandert warden 



Bio wann oind Andorungen elnzurelchon? 

InnerhaJb von zwoi Monaton ab der Ubormrttlung dao intamationaJen Recherchenbanchta oder innerhalb von oeohzehn Monaien ab 
dam Prioritaiedaium, jo nachdam, woloho Fnat apaler abJ&uft Die Andarungon gotten jodooh ala rochtzaitig omgereioht, wenn ate 
dam Inter nation ale n BO.ro nach Abtaul dar maflgebondan Frist, aJbor noch vor AbochluA dor tochniBohan Vonboreitungsn fOr die 
Internationale VororTerrtlichung (Regal 46.1) zugehon. 



Wo olnd dio Andcninoon nlcnt olnsurdcnon? 

Die Andarungon kfinnon nur boim IntomationaJen Buro, nreht abar botm Anmoldoaml oder dor I nte mat ion a (on Recherchenbshdrde 
eingereicht werdan (Regel 46.2). 

FaJIft ein Arrtrag auf intomaiionalo vortaufige PrOfung eingaraioht wurdeAtfird, aieho unton. 

In wstohcr Form tcdnnen Anderungan erlolgcn? 

Eine Andorung kann orfotgon durch Streiohung ernes oder mohrerer ganzor AnaprQohe, duroh Hinzufugung einas odar mehrorer 
neuar Anaprucho odar duroh Andarung dea Wortlauts ainea oder mohrerer Anapruche in dar oingereiohlon Faooung. 

Fur jocbo AnopruahabJott, dao aich aufgrund einor odar mohrerer Anderungen von dom unaprunglloh aingereiohten Blatt 
untefBohoidet, ial ein Erastzblatt einzureiohon. 

AJIe AneprOoho, do auf oinom Em at zb I art erochoinon, aind mrt arabieohen Ziffem zu numorieren. Wird ein Anopruch geatrichen, ao 
brauohen, die an da ran AnapfQcho nioht neu numonert zu warden Im Fail einer Nounumerierung aind dio AnoprOoha rorttauFand zu 
numorieren (VorwaJtungsriohtlinien, Abaohnitt 205 b)). 

Dio AndCTUngon olnd In dor Sprcche obsuffoooon, In der dlolnCQmotlorKilo Anmeldung vcToftGntllcht v?lrd. 



Wdcho Untorlagcn olnd don &ndorun@sn boUufQgcn? 
Bogloltochrdbsn (Abochnm 203 b)): 

Oia Andonjngan aind mit ainem Bogtoitgchreiban ainzuraichan, 

Oaa Begleitaohreiban wird nioht zueammon mit der intemalionaien Anmoldung und don geandorton AnsprOchon vorfirfontbeht. Ea 
ist nioht zu verweohaaln mit dar "ErWArung nooh Artikol 19(1)* (oioho union, "Erklflrung naoh Artikol 1 9 (1 )"). 

Dqg BogloRochrxdbcn lot nceh Wshl doo Anmolders In engllachor oder fransdolocher Sprecho obzufaocon. Bof cngllochopro 
chlgcn IntornDtlonalon Anmoldungon lot doo Baglottochrolbon abor ebanfailo In cngllochor, bal frDnsdolochoprochlgcn Intor- 
notlonclon Anmoldungen In fronzdoloohor Bpracho afazufofloon. 



Anmerkungon ru Fomiblalt PCT7ISA/220 (Blatt 1) (Januar 1994) 

BNSDOCID: <XSISA220NOOEP4 I > 



ANAflERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (Fortsetzung) 



Im Begleitochrotban Bind dlo Unterachiede zwischen den AneprOohen in dor eingeroichten Fas sung und den geanderten AnsprQohen 
anzugeben. So iot inabe&ondero zu jodem Anapruch in der internal) on a Ion Anmeldung anzugecon (gloichlautande Angaben zu 
veraohiedenen AnaprOchon kdnnon zuoammengefailt warden), ob 

t) cter Anapnjch unvorandart ial; 

ii) dar Anspruoh geotnchon wordon iat; 

iii) dar Anapruch nau tat; 

iv) der Anapruch ©in en oder mehrare AnoprOohe in der eingereiohten Faaaung eraetzt; 

v) dor Anapruch auf die Toilung ainoa Anaprucha in dor cingereichton Faoaung zurOokzufOhren ist. 



Im folgonden slnd Belaplela angcgobon, wle And ©run gen lm BegMtschrsJbon zu erlflutom slnd: 

1. [Wenn anatetle von uroprOnglioh 46 AnaprOohen naoh der An do rung oimger AnaprOche 51 AnaprOche eMiatieren]; 

"Dia AnaprOche 1 bca 29, 31 , 32, 34, 3S, 37 bra 48 warden durch gain dart a AnaprOohe gleicher Numaherung eraetzl; Ana pro c ho 
30, 33 und 36 unverftndort; neuo AnaprOche 43 bis 51 hinzugefOgt." 

2. (Wenn anatelte von urBprQnglioh 1 5 AnoprOohen naoh dar An ds rung alter Anepruche 1 1 AneprOohe oxialieren): 
'Geandorto AnaprOche 1 bis 1 1 trelan an dia Stella dor AnaprOohe 1 bia 15." 

3. [Wenn uraprOngfich 1 4 AnaprOohe exiotiorten und die Anderungen dahn bee tenon, daft einige AnsprQche geatrichen warden und 
neua AnaprOohe hinzugefOgt werdanj: 

AnaprOohe 1 bis 6 und 1 4 unverandart; AnaprOohe 7 bis 13 goetrichon; neue AnaprOcho 1 5, 1 6 und 1 7 hinzugefOgt. "Oder' An- 
BprOche 7 bia 13 geotricben; neue AnaprOcho 15, 16 und 17 hinzugefQgt; alb Obrigen AnaprOohe unvorandert." 

4. [Wenn varachiedene Arten von Andarungen durchgefOhrt werdan]: 

•AnaprOohe 1-10 unverandort; AnaprOcho 1 1 bia 13, 18 und 19 geetnohen; AnaprOche 14, 15 und 16 durch goandorten An- 
apruoh 14 eraetzt; Anapruch 1 7 in go an dart e AnaprOohe 15, 16 und 17 unterteilt; neue AnaprOche 20 und 21 hinzugefOgt" 



-Ertdflrung ncch Arllhc! 10(1)" (Rcgd 46.4) 

Oen Anderungen kann otne Erklarung bsigofOgt warden, mrt der die Andemngen erUutert und ihre Auswirkungen auf die 
Boachroibung und do Zeichnungan dargologt wordan (die mcht naoh Artikol 1 9 (1 ) geftndort warden kfinnen). 

Oie Erklarung wind luoammen mrt dor intomationalon Anmaldung und don gea/idorton AnaprOohen verofferrtliohl. 
SI© lot In dof Spraoho obsufooocn, In dor dlo IntemalloncdenAnmoldung veroffantllcht wlrd. 

Sie mufl kurz gehaJten aein und darf, wonn in engliaohor Sprache abgsfaflt oder ina Englieohe Gbarsotzt, nicht mohr aJs 500 
Worter umfaaoen 

Oia Erklarung tat nicht zu varweohaoln mit obm Begleitachreibon, daa auf dio Untorochiede zwiuchon don Ansprtiehen in dar 
aingereichlen FaBoung und den goandorten AneprOchen hinweiat, und eraetzt letrteros nioht. Sie ist auf einem geoondsrten Blatt 
ainzureiohen und in der Oberachrift aJo ooloho zu kennzoiohnon, vorzugaweiso mit den Worten 'Ertdflrung naoh Artikol 1 9 (1)'. 

Oie Erklarung darf keine horatoetzendon Auflorungen Ober den inter nationalen Reoherohenbehoht odar die Bedautung von in dem 
Berioht angofOhrten VerSrfentlichungon onlhalton, Siodarf auf im intomationalon Recherchonborioht angofQhrte Vardffontlichun- 
gen, dia aich auf einen bostimmtan Anapruch bezloben, nur im Zuaammenhang mrt einer Anderung dieaea An&prucha Bezug 
nehmen. 



Auowlrfcungon cinoo barctto gootoltton Antrcgo cuf IntomatlonolovorifJuflgo PrOfung 

1st zum Zeitpunkt dsr Einreiohung von Andarungen nach Artikol 19 bareito ein Antrag auf international© voriaufigo Prflfung 
geatellt worden, ao aollte der Anmektor in seinem Intsroaso gleiohzerttg mrt der Einreiohung der Andarungen bairn Intern aiion ale n 
BOro auch eine Kopie der Anderungen bei dar mil dor international en vortfiufigen PrOfung beauftragen Behdrd9 einreiohon (oiohe 
Regel 62.2 a), ereter Satt). 

Auovjlrfcungon von Anderungen hlnolcflilllch der Obcroctzung dorintamatlonnlon Anmeldung belm Elntrttt In die 
ncdlonolo Phooo 

Der Anmeldor wird darauf hingewieaen, daO boi Eirrtntt in die nalbnala Phaae mdgtioherweiae anatatt oder zusAtzltch zu der Uber- 
aotzung dor AnaprOche in der eingereiohten Faaoung eine Qbarsetzung dar naoh Artikol 19 g a and art an AnaprOche an die 
boetimmten/auogewahhen Amtar zu Obormittotn iat. 

Nan ore Eiruolhaiten Ober dio Erfordemiaoo jodea bostimmtan/au&gewAhtten Am to Bind Band II dea PCT-Loitfadona fOr Anmeldor 
zu entnehmen. 



Anmerkungen zu Formblatt PCT/ISA/220 (Blatt 2) (Jamjar 1994) 



Translation of the pertinent portions of an International Search 
Report, mailed 08/21/2000 

This International Search Report comprises a total of three 
pages. Copies of the cited references are enclosed. 

4. Regarding the title of the invention 

the wording filed by Applicant is approved 

5. Regarding the abstract 

the wording filed by Applicant is approved 

6. None of the drawing figures is to be published with the 
abstract . 
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Koenlg & Bau r Aktiengeseilschaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 



1.1.4. Neuer Anspruch 6 

Der neue Anspruch 6 wurde aus Merkmalen der ursprunglichen 
AnsprQche 2, 7 und 29 gebildet. 

1.1.5. Neue Ansprtiche 7 bis 27 und 29 bis 31 

Die ursprGnglichen AnsprQche 8 bis 28 und 30 bis 32 wurden zu neuen 
AnsprGchen 7 bis 27 und 29 bis 31 umnummeriert und der Ruckbezug 
geandert. 

1.1.6. Neuer Anspruch 28 

Der urspriingliche Anspruch 29 wurde zum neuen Anspruch 28 
umnummeriert und der RQckbezug geSndert. Der Ausdruck 1( endlich ist 
und" wurde gestrichen. 

1 .2. Beschreibungseinleitung 

(Austausch-ZZusatzseiten 1, 2 und 2a, Fassung 2001.02.05) 

Auf Seite 1 , Absatz 2 und auf Seite 2, letzter Absatz wurde der Ausdruck „der 
AnsprOche 1 Oder T durch den Ausdruck H des Anspruches 1 Oder 6" ersetzt. 

Die DE 34 03 350 A1 , die EP 07 81 723 A2 und die DE 27 54 1 79 A1 wurden 
gewdrdigt. 



2. Zu den Entgegenhaltungen 

2.1. ZuPunkt VIII: 

Nach diesseitiger Ansicht geht aus den derzeit geltenden AnsprQchen 1 und 6 
klar hervor, dafi die Einrichtung zum Festhalten der Papierbahnen eine z. B. 
reibschlCissige Verbindung erzeugt und dafi das Einzugsmittel durch die 
Festhalteeinrichtung eindeutig definiert ist. 



Unsere Zeichen; W1.157BPCT/W-KU01.0279/SI/sb Seile 2/3 



Koenig & Bauer Akti ngesellschaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 



2.2. Zu Punkt V: 

Nach diesseitiger Ansicht durchdringen die Mitnehmer der D1 wShrend des 
gesamten Transportvorganges, also auch wahrend der Produktion, die Bahn. 
Gerade dies ist Aufgabe der D1. 

Nach diesseitiger Ansicht legt keine der Entgegenhaltungen nahe, Anfange mehrerer 
Papierbahnen an einer Festhalteeinrichtung zu befestigen und gemeinsam Qber einen 
LSngsfalztrichter einzuziehen. 

3. Interview 

Sollten seitens der PrUfungsabteilung Bedenken bezOglich der erfinderischen Tatigkeit 
oder der Klarheit der eingereichten PatentansprDche bestehen, wird vor Erstellung des 
internationalen voriaufigen PrQfungsberichtes urn ein 

INTERVIEW 

gebeten. Eine kurzfristige Terminabsprache kann unter der Telefon-Nr. 0931 / 909- 
44 30 erfolgen. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 




Anlagen: 

Anspruche, Austauschseiten 69 bis 74, 
Beschreibung, AustausdWZusatzseiten 1 f 2 und 2a, 
jeweils Fassung 2001.02.05, 3fach 



Unsere Zelchen: W1.1576PCT/W-KL/01.0279/Sl/sb 



Seile 3/3 



W1.1578PCT 
2001-02-05 



Austauschseite 



PCT/DEOO/00848 



1 

Verfahren und Vorrichtung zum Einziehen von mindestens einer Papierbahn 

Die Erfmdung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einziehen von mindestens 
einer Papierbahn gemSli dem Oberbegriff des Anspruches 1 oder 6. 

Durch die EP 04 77 769 B1 ist eine Leimeinrichtung, z. B. eine Querleimeinrichtung 
bekannt geworden. 

Durch die US 51 69 082 A ist eine Vorrichtung bekannt geworden, mit dereine Mehrzahl 
von U-f&rmlgen Einschnitten In zwei aufeinanderliegende Papierbahnen so eingebracht 
werden, dafi sich beide Papierbahnen miteinander verhaken. 

Die DE-AS 12 73 483 zeigt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Zungenheften 
mehrerer Ubereinander gelegter Schreib- und Durchschreibpapierbahnen. 

Fadenheftvorrichtungen sind z. B. durch die DE 195 23 812 A1 und die DE 19 31 337C 
bekannt geworden. 

Mehrere Papierbahnen mittels elektrostatischer Ladung zu verblocken, ist z. B. durch die 
DE 31 17 419 A1 und die WO 98/43904 bekannt geworden. 

Die US 58 27 166 A zeigt eine Einrichtung zum Verbinden von zwei 
Zigarettenpapierbahnen (sog. „KaltverschweilJen") mittels einer Randeleinrichtung. 

Durch die DE 22 41 127 C ist eine Vorrichtung zum Einziehen von Materialbahnen In 
Rollenrotationsdruckmaschinen bekannt geworden. Es wird ein endllches Einzugmittel. 
z. B. in Form einer Einziehkette verwendet. Die Einziehkette weist eine seitliche 
Einhangeeinrichtung fOr einen Papierbahnanfang auf. Die LSnge der Einziehkette ist so 
gewahlt, daft sie in etwa der von der Papierbahn in einem Druckwerk maximal zu 
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durchlaufenden Strecke entspricht. Mehrere elektromotorische, zueinander 
synchronisierte Antriebe greifen gleichzeitig an der Einziehkette an urn sie entlang einer 
Fuhrung zu bewegen. Schaltbare Weichen erlauben Richtungswechsel der Einziehkette. 
Speicherrohre dienen dazu, urn die Einziehkette zu verwahren. 

Ein Heftapparat zum Heften mehrerer Papierbahnen aulierhalb eines Falzapparates ist 
durch die DE 1 1 89 562 bekannt geworden. 

Die EP 05 33 042 A1 zeigt eine Walze zum Fuhren von Papierbahnen mit einer Ringnut 
fOr ein Zugmittel. 

Die nachveroffentlichte WO 00/10808 offenbart ein Verstarkungsteil fQr eine 
Einzugsspitze einer Papierbahn mit die Papierbahn durchdringenden Spieflen. 

Die CH-PS 34 22 41 beschreibt eine permanent wirkende Transportvorrichtung fOr 
endliche Papierblatter. 

Durch die DE 196 12 924 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren eines 
Anfanges einer Papierbahn bekannt, bei welcher die Papierbahn mittels endloser, 
angetriebener Transportbander uber Wendestangen oder einen Falztrichter gefuhrt wird. 

Die WO 99/47446 und die EP 04 15 077 A1 offenbaren Vorrichtungen zum Langsfalzen 
mit Papierumlenkmitteln. 

Die DE 34 03 350 A1 zeigt eine Langsfalzvorrichtung mit einem Falztrichter, dem uber 
eine Trichtereinlaufwalze mehrere Qbereinanderliegende Strange zugefOhrt werden. Urn 
Gleichlauf zwischen den Strangen sicherzustellen, sind die Trichtereinlaufwalze und ein 
Zugwalzenpaar mit die Strange durchdringenden Mitnehmern versehen. 
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Die EP 07 81 723 A2 offenbart sine Trichterfalzwalze fur einen Langsfalztrichter mit einer 
Fuhrung fur ein Papierbahneinzugsmittel. 

Die DE 27 54 179 A1 beschreibt, Papierbahnen elektrostatisch aufzuladen, damlt diese 
aneinander haften. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und elne Vorrichtung zum 
Einziehen mindestens einer Papierbahn zu schaffen. 



Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmaie des Anspruches 1 oder 6 gelbst. 
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AnsprOche 

1. Verfahren zum Einziehen mindestens einer Papierbahn (05; 06; 07; 137, 138; 139; 
141; 142) uber einen Langsfalztrichter (18) einer Rollenrotationsdruckmaschine mit 
folgenden Schritten; 

o mehrere Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) werden vor dem 
Langsfalztrichter (18) formschlOssig, stoffschlQssig Oder reibschlussig bzgl. einer 
Produktionsrichtung (B) miteinander verbunden und an einem gemeinsamen, mit 
einer Einrichtung zum Festhalten der Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 
141; 142) versehenen Einzugsmittel (33; 34; 87; 124) befestigt, wobei die 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) ausschlieftlich wShrend des 
Einziehvorganges von Anfangen der Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 
141; 142) miteinander verbunden sind und wahrend der Produktion nicht 
miteinander verbunden sind; 

o die Anfange der Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) werden 
mittels des gemeinsamen Einzugsmittels (33; 34; 87; 124) uber den 
Langsfalztrichter (18) gefGhrt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad mehrere einzuziehende 
Anfange von Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) miteinander Oder 
einzuziehende AnfSnge von Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) und 
bereits eingezogene Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) miteinander 
zu einem Strang (140) verbunden werden, daft der so gebildete Strang (140) 
anschliefiend dem Langsfalztrichter (18) zugefOhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft zum stoffschlOssigen 
Verbinden ein Kleber- oder Leimauftrag verwendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das stoffschlOssige 
Verbinden durch das sog. Pergamentieren erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft ein oder mehrere 
einzuziehende Papierbahn-Anfange alleine oder zusammen mit einer oder mehreren 
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bereits eingezogenen Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) sich 
jeweils berGhrend aufeinanderliegend gemeinsam wahrend des Einziehvorganges 
durch ein Gleichspannungs-Hochspannungsfeld bewegt warden und jeweils im 
Inneren eine elektrische Ladungsverschiebung erfahren und schliefilich 
aufeinanderhaften und einen verblockten Strang (140) bilden. 

6. Vorrichtung zum Einziehen mindestens einer Papierbahn (05; 06; 07; 137, 138; 139; 
141; 142) Qber einen Langsfalztrichter (18) einerRollenrotationsdruckmaschine. 
dadurch gekennzeichnet, dali die Vorrichtung vor dem Langsfalztrichter (18) mehrere 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) mltelnander verbindend 
angeordnet ist und ein gemeinsames, mit einer Einrichtung zum Festhalten der 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) versehenes Einzugsmittel (33; 
34; 87; 124) die verbundenen Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) 
uber den Langsfalztrichter (18) fGhrend angeordnet 1st, wobei die Papierbahnen (05; 
06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) ausschliefilich wahrend des Einziehvorganges von 
Anfangen der Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) miteinander 
verbunden sind und wahrend der Produktion nicht miteinander verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft zum stoffschlussigen 
Verbinden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) eine Klebstoff- oder Leimauftrageinrichtung (188 bis 
194; 196; 197) vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft die Klebstoff- Oder 
Leimauftrageinrichtung (188 bis 194; 196; 197) einen Quer- oderLangsleimauftrag 
erzeugt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dali zum stoffschlussigen 
Verbinden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) eine Randelungseinrichtung (160) vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft zum formschiussigen 
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Verbinden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Paplerbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) zu einem Strang (140) eine Hefteinrichtung (206; 198; 
1 78) vorgesehen ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi die Hefteinrichtung 
eine Zungenhefteinrichtung (206) ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi die Hefteinrichtung 
eine Klammerhefteinrichtung (198) ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dali die Hefteinrichtung 
eine Fadensiegeleinrichtung (178) ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi in 
Papierbahnlaufrichtung gesehen vor Oder im Bereich der zwischen zwei 
Trichterflanken (22; 23) einer Langsfalzeinrichtung (18; 22; 23; 24; 26; 32) 
aufgespannten Ebene sich quer zur Papierbahn- bzw. Stranglaufrichtung 
erstreckende t zueinander beabstandete, positive Ladeelektrode (145) und negative 
Ladeelektrode (150) vorgesehen sind, dafi zwischen beiden Ladeelektroden (145; 
150) ein Bewegungspfad der Papierbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 142) 
vorgesehen ist, dafi positive (145) und negative Ladeelektrode (150) mit einer 
Gleichspannungs-Hochspannungsquelle (149; 151; 152) verbunden sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafi mindestens eine der 
Ladeelektroden (145; 150) in Maschinengesteilen (113; 114) rotierbar angeordnet 
sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ladeelektroden 
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(145; 150) elektrisch isoliert gegen sie aufnehmende Maschinengestelle (113; 114) 
angeordnet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da(i der 
LSngsfalzeinrichtung (18) sine Einflihrungswalze (16) vorgeschaltet ist, daft die 
Einfuhrungswalze (16) rotierbar um und elektrisch isoliert gegen die 
Maschinengestelle (113; 114) angeordnet sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft ein LSngsfalztrichter 
(22; 23; 24) elektrisch isoliert gegen die ihn aufnehmenden Maschinengestelle (117; 
118) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft zwei gegen die 
Maschinengestelle (31; 32) elektrisch Isollerte Trichterfalzwalzen (26; 27) vorgesehen 
sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft die Falzvorrichtung 
(18; 26; 27) mindestens zwei Trichterflanken (22; 23) und sie schalenfOrmig 
umgreifende Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) aufweist, daft die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) elektrisch isoliert gegen ein 
Maschinengestell und den LSngsfalztrichter (18, 41; 22; 23) angeordnet ist. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daft ein Langsfalztrichter 
(18; 41; 22; 23) und eine Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) an 
unterschiedliche Polaritaten (e f ©) einer Gleichstrom-Hochspannungsquelle (149) 
angeschlossen sind. 

22. Vorrichtung nach den Anspruch 21. dadurch gekennzeichnet, daft der 
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LSngsfalztrichter (18) eine Trlchternase (24) aufweist. 

23. Vorrichtung nach den Anspmch 14, dadurch gekennzeichnet, dali die Falzvorrichtung 
(18; 26; 27) zwei rotierbar angeordnete Trichterfalzwalzen (26; 27) aufweist, dali die 
Trichterfalzwalzen (26; 27) elektrisch isoliert gegen das Maschinengestell gelagert 
sind. 

24. Vorrichtung nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dad die Falzvorrichtung (18; 
26; 27) mindestens zwei Trichterflanken (22; 23) und sie schalenfOrmig umgreifende 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) aufweist, daft die 
Papierumlenkelnrlchtung (165; 155; 61; 62) gSnzlich oder Teile von ihr mit einem 
oder mehreren Vibratoren oder Klopfer (277) verbunden sind. 

25. Vorrichtung nach Anspmch 24, dadurch gekennzeichnet, dafi niederfrequente oder 
hdherfrequente Vibratoren oder Klopfer (277) vorgesehen sind. 

26. Vorrichtung nach Anspmch 24, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) oder Teile von ihr Qber Schwingelemente 
(276) an einem Maschinengestell (118) befestigt sind. 

27. Vorrichtung nach Anspmch 24, dadurch gekennzeichnet, dali Elektro- 
Anfangsvibratoren oder Druckluft-Turbovibratoren oder Druckluft-Kugelvibratoren 
oder Druckluft-Rollenvibratoren oder Druckluft-Turbinenvibratoren oder Unwucht- 
Vibratoren mit pneumatischem oder hydraulischem oder elektrischem Motorantrieb 
oder Druckluft-Kolben-Vibratoren oder Druckluft-lntervall-Klopfer vorgesehen sind. 

28. Vorrichtung nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dali die Falzvorrichtung (18; 
26; 27) zwei einen spitzen Winkel einschlieliende Trichterflanken, mit entlang 
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Der Anmelder wird aufgeJordert, zu diesem Bescheid Stellung zu nehmen 
Wann? 



Siehe oben genannte Frist. Der Anmelder kann vor Ablauf dieser Frist bel der Behorde elne 
Verlangerung beantragen, siehe Regel 66.2 d). 

Wle? Durch Elnreichung elner schrlftllchen Stellungnahme und gegebenenfalls von Anderungen 

nach Regel 66.3. Zu Form und Sprache der Anderungen, siehe Regeln 66.8 und 66,9. 
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Wird kelne Stellungnahme elngerelcht, so wlrd der Internationale vorfauflge PrOtungsbericht auf der Grundlage dieses Bescheides ersteilt 

4 Der Tag, an dem der Internationale vortauflge Prufungsberlcht 

gemaG Regel 69.2 spatestens ersteilt seln muG, Ist der. 19/07/2001. 
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L Grundlage d s Beschelds 

1 Dieser Bescheid wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung 
nach Artikal 14 hin vorgelegt wurden, geiten im Rahmen dieses Bescheids als "ursprunglich eingereicht".): 



Beschreibung, Selten: 

1-68 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-32 ursprungliche Fassung 

Zelchnungen, Blatter: 

1/23-23/23 ursprungliche Fassung 



2 Hinsichtlich der Sprache: Atle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
" die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 

unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen BehSrde in der Sprache: , zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache eingereicht; 
dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der Internationaien Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationaien Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationaien vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationaien Anmeldung offenbarten Nucleotld- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationaien Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationaien Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

□ bei der Behorde nachtrSglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behflrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dass das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationaien Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dass die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4, Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 



Formblatl PCT/IPE A/408 (Felder l-VIII, Blatt 1) (JuH 1998) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/00848 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 



5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthatten, ist unlet Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begriindete Feststellung nach Regel 66.2(a)(il) hlnsichtlich der Neuhelt, der erfinderlschen Tatlgkeit und 
" der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Anspruche 1-3,7,10 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Anspruche 1-7,10,15-28 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen; 
siehe Beiblatt 

VII. Bestlmmte Mangel der International Anmeldung 

Es wurde festgestellt, da(3 die Internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist; 
siehe Beiblatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen Oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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Zu PunktVIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil der Gegenstand 
der Anspruche 1 ,7.29 nicht klar ist. 

Da jeder unabhangige Anspruch die korrespondierenden wesentlichen Merkmale der 
Erfindung enthalten mu3, erfullt der Anspruch 1 nicht die Erfordernisse des Art. 6 PCT. 
Im Anspruch 7 wird beansprucht, da(3 das gemeinsame Einzugsmittel die verbundenen 
Papierbahnen uber den Langsfalztrichter fuhrend angeordnet ist. 
Dieses Merkmal scheint ein wesentlich zu sein, da nur so gewahrleistet wird, da(3 die 
Papierbahnen durch den Langsfalztrichter gefuhrt werden. 

Im Anspruch 1 ist unklar, was unter dem BegriH "reibschlussige Verbindung" gemeint 
sein soil, da jedes Aufeinanderliegen von Papierbahnen eine Art reibschlussige 
Verbindung erzeugt. 

Auch das Einzugsmittel im Anspruch 1 ist nicht eindeutig definiert, da auch eine in 
Papierlaufrichtung nachgeordnete Einzugswalze als Einzugsmittel angesehen werden 
kann, wobei auch die Falzwalze oder ahnliches gemeint sein kann. 

Im Anspruch 29 wird der Begriff der "endlichen Einzugsmittel" verwandt, der ohne 
weitere Definition unklar ist. 



Zu PunktV 

Begriindete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und 
Erklarungen zur Stiifzung dieser Festsiellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen; wobei die D3 und D4 nicht im 
internationalen Recherchenbericht nicht angegeben wurden. Eine Kopie dieser 
Dokumente liegt bei. 
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D1: CH 342 241 A * j 
D2: DE 3 403 350 A 
D3: EP 0 781 723 A ' 
D4: DE 2 754 179 A 
D5: DE 196 12 924 A J 

Der Gegenstand der Anspriiche 1-3,7,10 erfullt nicht die Erfordernisse des Art. 33(2) 
PCT. 

Dokument D1, das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart 
(vgl. Fig. 1-4 und Seite 1, Zeile 1 - Seite 2, Zeile 79) ein Verfahren zum Einziehen 
mindestens einer Papierbahn uber einen Langsfalztrichter 8 einer 
Rollenrotationsdruckmaschine 

wobei mehrere Papierbahnen vor dem Langsfalztricher 8 formschlussig bzw. 
reibschlussig miteinander verbunden werden und an ein gemeinsames 
Einzugsmittel 17 befestigt (Anspruch 1) 

Bezuglich der sogenannten mehrblattrigen Papierlagen sei erwahnt, daB es sich 
bei den mehrblattrigen Papierlagen durchaus urn Papierstrange im Sinne der 
Erfindung handelt bzw. handeln kann, was in Zeile 10 der Seite 1 auch bestatigt 
wird, wo von kontinuierlichen Papierbahnen gesprochen wird. 

wobei die Papierbahnen ausschlieBlich wahrend des Einziehvorganges 
miteinander verbunden sind und wahrend der Produktion nicht miteinander 
verbunden sind (Anspruch 2) 

wobei mehrere einzuziehende Anfange von Papierbahnen miteinander oder zu 
einem Strang verbunden werden und dem Langsfalztrichter 8 zugefuhrt wird 
(Anspruch 3) 

Da der Anspruch 7 bis auf die oben erwahnte fuhrende Wirkung der Einzugsmittel alle 
korrespondierenden Merkmale des Anspruches 1 enthalt, ist auch dieser nicht neu. 
Auch das Merkmal der Fiihrung der Papierbahnen uber den Langsfalztrichter ist aus 
der D1 vollauf bekannt, wobei dies insbesondere aus den Figuren 2-4 deutlich wird. 
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Da der von Anspruch 7 abhangige Anspruch 10 ebenfalls nur eine formschlussige 
Verbindung betrifft, die bereits durch die Stifle der Einzugsmittel erzeugt werden, ist 
auch dieser nicht neu. 

Als weiteres relevantes Dokurnent bezuglich des Gegenstandes der vorgenannten 
Anspruche kann die D2 (siehe Seite 2, Zeile 1 - Seite 4, Zeile 1 1 und Fig. 1 ) genannt 
werden, wobei hier die Zugwalzen 8,9 als Einzugsmittel gelten. 

Ein anderes Dokurnent, das einen Papierbahnstrang betrifft, der mittels Einzugsmittel 
uber einen Falztrichter gefuhrt wird, ist die D3 (siehe Fig. 1 ,2 und Spalte 1 , Zeile 37 - 
Spalte 3, Zeile 48), 

Anspruche 4-6.1 5-28: 

Die abhangigen Anspruche 4-6,15-28 scheinen keine zusatzlichen Merkmale zu 
enthalten, die in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den diese 
Anspruche ruckbezogen sind, zu einem auf erfinderischer Tatigkeit beruhenden 
Gegenstand fuhren konnten, da diese Merkmale entweder bereits aus der Kombination 
der D1,D2,D3 mit der D4 (siehe Fig. 1,2 und Seite 8, Zeile 3 - Seite 1 1, Zeile 4) oder 
D5 (siehe Fig. 1-4) bekannt sind bzw. in den in der Beschreibung zitierten Dokumenten 
offenbart wird, oder lediglich fachubliche MaRnahmen sind, die der Fachmann sowieso, 
ohne erfinderisch tatig zu werden, ergreifen wiirde. 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in den Dokumenten D2-D4 offenbarte einschlagige Stand der 
Technik noch diese Dokumente angegeben. 
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Translation of the pertinent portions of a Written Notification, 
mailed 12/11/2000 

1. This is the first Written Notification 

2. This Notification contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Notification 

V Reasoned Determination under Rule 66.2(a) (ii) 

VII Certain Deficiencies of the International Application 

VIII Certain Remarks Regarding the International Application 

I Basis of the Notification 

1. This Notification was prepared on the basis of: 

Specification, pages 

1 to 68 in the original version, 

Claims Nos . 

1 to 32 in the original version, 
Drawings, sheets 

1/23 to 23/23 in the original version. 
V Reasoned Determination under Rule 66.2(a) (ii) 

1. Determination 

Novelty Claims 1 to 3 , 7, 10 

Inventive Activities Claims 1 to 7, 10, 15 to 28 

Commercial Applicability Claims 

2. References and Explanations 
See the supplement 

VII Certain Deficiencies of the International Application 
See the supplement 



VIII Certain Remarks Regarding the International Application 
See the supplement 



Supplement 

Re . Item VIII : 

The application does not meet the requirements of Article 6 
PCT, because the subject of claims 1, 7, 29 is not clear. 

Since every independent claim must contain the _ _ 
corresponding essential characteristics of the invention claim 1 
does not meet the requirements of Art. 6 PCT. In claim / it is 
Maimed that the common draw-in means is arranged to conduct the 
connected paper webs via the longitudinal folding hopper. 

It is unclear in claim 1 what the term "frictional 
connection" is intended to mean, since any contact between paper 
webs creates a sort of frictional connection. 

The draw-in means in claim 1 are also not clearly defined 
,ince an insertion roller arranged downstream in the paper running 
direction coSd be considered a draw- in means, where the folding 
roller or one similar to it could be meant. 

The term of a "finite draw-in means" is used in claim 29, 
which is unclear without further definition. 

Re. Item V: 

1 . Novelty: 

Reference is made to the following documents, wherein D3 
and D4 were not cited in the International Serach Report. Copies 
of these documents are attached. 

Dl: CH 342 241 A 
D2 : DE 34 03 350 A 
D3 : EP 0 781 723 A 
D4 : DE 27 54 179 A 
D3 : DE 196 12 924 A 

The subject of claims 1 to 3 , 7, 10 does not meet the 
requirements of Art. 33(2) PCT. 

Document Dl, which is considered to be the cl ose st prior 
art discloses (see Figs. 1 to 4 and page 1, line 1 to page z 
Si fo fmethod for drawing in at least one paper web over a 
longitudinaf fSding hopper 8 of a web-fed rotary printing press 



- wherein several paper webs are connected interlockingly , 
or frictionany, upstreamof the longitudinal folding hopper 8 and 
are fastened to a common draw- in means 17 (claim u . 

Regarding the so-called multi-leaved paper layers it should 
be mentioned that the multi-leaved paper layers are, or could 

S i be? paper trains in the sense of the invention, which is 
confirmed on line 10 of page 1, where continuous paper webs are 
addressed. 

wherein the paper webs are exclusively connected with 
each other during the^raw-in process and are not connected during 
production (claim 2) 

- wherein several starts of paper webs to b * d rawn-in are 
connected with each other or to form a train and are fed to the 
longitudinal folding hopper 8 (claim 3) . 

Since except for the above mentioned guiding effect, claim 
n .ont^ins all ^responding characteristics of claim 1 it is 
also not novel. ^characteristic of the guidance of the paper 
weSs over^he longitudinal folding hopper is entire y known from 
Dl, where this becomes particularly clear m Figs. 2 to 4 . 

Since claim 10, dependent from claim 7, also only relates 
to an interceding connection, which is already provided by the 
pins of the draw- in means, it is also not novel. 

D2 (see page 2, line 1 to page 4, line 11, and Fig. 1) can 
k „npd a further relevant document regarding the sub 3 ect of the 
Sbove^ntionef claims, wherein the traction rollers 8 , 9 are used 
as a draw- in means here. 

Another document relating to a paper web train which is 
conduct^ over a folding hopper by ^aw-in means xb D3 ( see Figs. 
1, 2, and column 1, line 37 to column 3, line 48) . 

Claims 4 to 6, 15 to 28: 

Dependent claims 4 to 6, 15 to 28 do jot appear to contain 
SSc^SS"^ Si^ inir^^^de nd co.id 

being inventively active. 



Re. Item VII 



In contradiction to the requirements of Rule 5.1 a) ii) 
PCT, neither the applicable prior art disclosed in Documents D2 to 
D4,'nor these documents were listed in the specification. 



Translation of the pertinent portions of a response by KB A, dtd. 
02/07/2001 

Responsive to the Notification of 12/11/2000 
1. The following are being filed 

1.1 Claims 

(Replacement pages 69 to 74, version of 02/05/01) 

1.1.1 New claim 1 

New claim 1 was prepared from the characteristics of 
original claims 1, 2, 7 and 29. 

1.1.2 Original claim 2 

Original claim 2 was cancelled. 

1.1.3 New claims 2 to 5 

Original claims 3 to 6 were renumbered as new claims 

2 to 5. 

1.1.4 New claim 6 

New claim 6 was formed from the characteristics of 
original claims 2, 7 and 29. 

1.1.5 New claims 7 to 27 and 29 to 31 

Original claims 8 to 28 and 3 0 to 32 were renumbered 
as new claims 7 to 27 and 29 to 31, and their dependencies were 
changed . 

1.1.6 New claim 28 

Original claim 29 was renumbered as new claim 28 and 
the dependency was changed. The term "is finite and" was 
cancelled . 

1.2 Preamble to the Specification 

(Replacement /added pages 1, 2 and 2a, version of 

02/05/01) 

On page 1, second paragraph and page 2, last paragraph, the 
expression "of claims 1 or 7" was replaced by the expression "of 
claim 1 or 6 " . 

DE 34 03 350 Al , EP 0 781 723 A2 and DE 27 54 179 Al were 
acknowledged . 



2. Re. the cited references: 



2.1 Re . : Item VIII 



In our opinion it is clearly expressed in presently valid 
claims 1 and 6 that the device for holding the paper webs creates 
a frictional connection, for example, and that the draw- in means 
is unambiguously defined by the holding device. 

2.2 Re . : Item V: 

In our opinion the take-along members of Dl penetrate 
through the web during the entire transporting process, i.e. also 
during production. This is the particular object of Dl . 

In our opinion none of the cited references suggests the 
fastening of several paper webs in one holding device and to draw 
them in together via one longitudinal folding hopper. 

3 . Interview 

Should there be doubts on the part of the Examining Office 
regarding the inventive activities or the clarity of the filed 
claims, an 

INTERVIEW 

is requested prior to the preparation of the International 
Preliminary Examination Report. A brief arrangement for a date 
can take place by telephoning. 

Enclosures : 

Claims, Replacement pages 6 9 to 74, 

Specification, replacement /added pages 1, 2 and 2a 

respectively in the version of 02/05/01, in triplicate. 
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Method and Device for Winding Up at Least One Paper Web 

The invention relates to a method and a device for drawing 
in at least one paper web in accordance with the preambles of 
claims 1 or 6 . 

A gluing device, for example a transverse gluing device, 
has become known from EP 0 477 769 Bl . 

A device has become known from USP 5,169,082, by means of 
which a plurality of U-shaped cuts are made in two paper webs 
resting on top of each other in such a way that the two paper webs 
are hooked together. 

DE-AS 12 73 483 discloses a method and a device for 
stapling together tongues of several writing and carbon printing 
paper webs placed on top of each other. 

Devices for stitching by means of thread have become known 
from DE 195 23 812 Al and DE 19 31 337 C, for example. 

To positively lock several paper webs by means of an 
electrostatic charge has become known, for example, from DE 31 17 
419 Al and WO 98/43904. 

USP 5,827,166 discloses an arrangement for connecting two 
cigarette paper webs (so-called "cold welding") by means of a 
beading arrangement . 

A device for drawing in webs of material in web- fed rotary 
printing presses has become known from DE 22 41 127 C. A finite 
traction means, for example in the form of a traction chain, is 
used. The traction chain has a lateral hooking device for the 
start of a paper web. The length of the traction chain has been 
selected to be such that it approximately corresponds to a 
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distance over which a paper web maximally runs in a print unit. 
Several electro-mechanical drive mechanisms, which are 
synchronized with each other, act simultaneously on the traction 
chain in order to move it along a guide device. Switchable shunts 
permit changes in the direction of the traction chain. Storage 
tubes are employed for keeping the traction chain safe. 

A stapling device for stapling several paper webs outside 
of a folding apparatus has become known from DE 11 89 562. 

EP 0 533 042 Al shows a roller for guiding paper webs, 
having an annular groove as a traction means. 

The later published WO 00/10808 discloses a reinforcement 
element for a draw-in tip of a paper web with spikes penetrating 
the paper web. 

CH-PS 342 241 describes a permanently acting conveying 
device for finite sheets of paper. 

A device for the automatic feeding of a start of a paper 
web is known from DE 196 12 924 Al, wherein the paper web is 
guided by means of endless driven conveyor belts over turning bars 
or a folding hopper. 

WO 99/47446 and EP 0 415 077 Al disclose devices for 
longitudinal folding having paper deflection means. 

DE 34 03 350 Al shows a longitudinal folding apparatus with 
a folding hopper, to which several trains placed on top of each 
other are fed via a hopper insertion roller. To assure 
synchronicity between the trains, the hopper insertion roller and 
a traction roller pair are provided with take-along elements which 
penetrate through the trains. 
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2a 

EP 0 781 723 A2 discloses a hopper folding roller for a 
longitudinal folding hopper with a guide element for a paper web 
insertion means. 

DE 27 54 179 Al describes the electrostatic charging of 
paper webs, so that they adhere to each other. 

The object of the invention is based on providing a method 
and a device for drawing in at least one paper web. 

The object is attained in accordance with the invention by 
the characteristics of claims 1 or 7 . 
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Claims 

1. A method for drawing in at least one paper web (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) via a longitudinal folding hopper 
(18) of a rotary printing press, comprising the following steps: 

- several paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) 
are connected with each other in respect to a production direction 
(B) in an interlocked, material contact, or frictional manner 
upstream of the longitudinal folding hopper (18) and are fastened 
to a common draw-in means (33, 34, 87, 124) provided with a device 
for holding the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142), 
wherein the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) are 
exclusively connected with each other during the draw-in process 
for starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) and 
are not connected with each other during production, 

a the starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142) are conducted over the longitudinal folding hopper (18) by 
the common draw-in means (33, 34, 87, 124). 

2. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that a plurality of starts of paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 
141, 142) to be drawn in are connected with each other, or starts 
of paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) to be drawn in and 
already drawn-in paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) are 
connected with each other into a train (140), that the train (140) 
formed in this way is subsequently fed into the longitudinal 
folding hopper (18) . 
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3. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that an application of an adhesive or of glue is used for the 
connection by material contact. 

4. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that the connection by material contact is performed by means of 
so-called parchmentizing . 

5. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that one or several paper webs to be drawn in are moved by 
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themselves or together with one or several already drawn- in paper 
webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142), which are placed on 
top of each other and are in contact, during the draw- in process 
through a d.c. voltage high tension field and are each provided 
with an electrical charge on the interior and finally adhere to 
each other and form a locked- together train (140) . 

6. A device for drawing in at least one paper web (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) via a longitudinal folding hopper 
(18) of a rotary printing press, characterized in that the device 
is arranged upstream of the longitudinal folding hopper (18) to 
connect a plurality of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
142), and a common draw-in means (33, 34, 87, 124), provided with 
a device for holding the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
141, 142) is arranged for conducting the connected paper webs (05, 
06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) via the longitudinal folding 
hopper (18), wherein the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
141, 142) are exclusively connected with each other during the 
draw-in process for starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 
139, 141, 142) and are not connected with each other during 
production . 

7. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that an adhesive or glue application device (188 to 194, 196, 197) 
is provided for the connection by material contact (locking 
together) of several paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142) placed on top of each other. 
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8. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that the adhesive or glue application device (188 to 194, 196, 
197) creates a transverse or a longitudinal glue application. 

9. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that a beading device (160) is provided for the connection by 
material contact (locking together) of several paper webs (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) placed on top of each other. 

10. The device in accordance with claim 6, characterized 
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in that a stapling device (206, 198, 178) is provided for the 
interlocked connection (locking together) of several paper webs 
(07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) placed on top of each other to 
form a train (140) . 

11. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a tongue-stitching device (206) . 

12. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a staple-clipping device (198) . 

13. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a thread-sealing device (178) . 

14. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that, viewed in the running direction of the paper web, 
positive charge electrodes (145) and negative charge electrodes 
(150) , which are spaced apart from each other and extend upstream 
of or in the area of the plane extending transversely to the paper 
web, or to the train running direction between two hopper flanks 
(22, 23) of a longitudinal folding device (18, 22, 23, 24, 26, 
32), are provided, that a movement path of the paper webs (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 142), is provided between the two charge 
electrodes (145, 150), that the positive (145) and negative charge 
electrodes (150) are connected with a high-tension d.c. voltage 
source (149, 151, 152) . 
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15. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that at least one of the charge electrodes (145, 150) is 
rotatably arranged in machine frames (113, 114) . 



16. The device in accordance with claim 14, characterized 
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in that the charge electrodes (145, 150) are arranged electrically 
insulated against the machine frames (113, 114) receiving them. 

17. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that an insertion roller (16) is placed upstream of the 
longitudinal folding device (18) , that the insertion roller (16) 
is arranged rotatably around and electrically insulated against 
the machine frames (113, 114). 

18. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that a longitudinal folding hopper (22, 23, 24) is arranged 
electrically insulated against the machine frames (113, 114) 
receiving it. 

19. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that two hopper folding rollers (26, 27) are provided, which 
are electrically insulated against the machine frames (31, 32) . 

20. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has at least two hopper 
flanks (22, 23) and a paper deflection device (165, 155, 61, 62) 
extending around them in a shell -like manner, that the paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) is arranged electrically 
insulated against a machine frame and the longitudinal folding 
hopper (18, 41, 22, 23) . 
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21. The device in accordance with claim 20, characterized 
in that a longitudinal folding hopper (18, 41, 22, 23) and a paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) are connected to different 
polarities (Q, €» of a high-tension d.c. voltage source (149). 



22. The device in accordance with claim 21, characterized 



Wl . 1578PCT 
02/05/2001 



Replacement Page 



PCT/DE00/00848 



73 

in that the longitudinal folding hopper (18) has a hopper 
projection (24) . 

23. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has two rotatably arranged 
hopper folding rollers (26, 27), that the hopper folding rollers 
(26, 27) are seated electrically insulated against the machine 
frame . 

24. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has at least two hopper 
flanks (22, 23) and a paper deflection device (165, 155, 61, 62) 
extending around them in a shell -like manner, that the paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) is entirely or partially 
connected with one or several vibrators or beaters (277) . 

25. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that low- frequency or higher- frequency vibrators or beaters 
(277) are provided. 

26. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that the paper deflection device (165, 155, 61, 62) , or 
portions thereof, are fastened via rocker elements (276) on a 
machine frame (118) . 

27. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that electro-starter vibrators, or compressed air turbo- 
vibrators, or compressed air ball vibrators, or compressed air 
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roller vibrators, or compressed air turbine vibrators, or 
flyweight vibrators with a pneumatic and hydraulic motor drive, or 
compressed air piston vibrators or compressed air interval beaters 
are provided . 

28. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has two hopper flanks 
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enclosing an acute angle, with flexible draw-in means (33, 34, 
124) which can be moved along guides (80, 88, 89, 96) and two 
rotatable hopper folding rollers (26, 27), that the draw- in means 
(33, 34, 124) are provided with a device (35) for holding the 
starts of paper webs, paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142) , starts of paper web trains (140) , or the trains (140) 
themselves, that a movement path of the draw-in means (33, 34, 
124) is provided between hopper folding rollers (26, 27) . 

29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the hopper folding rollers (26, 27) are arranged so they 
can be placed at selective distances from each other. 

30. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that a first portion of a rail-like guide (80, 88, 89), which 
terminates at the latest in the insertion gap of the two hopper 
folding rollers (26, 27), is provided along the intended movement 
path, that a second portion of a rail-like guide (80, 88, 89) is 
provided, which starts at the earliest in the outlet gap of the 
two hopper folding rollers (26, 27). 

31. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that at least one end of the first portion of the rail-like 
guide (80, 88, 89) directed toward the hopper insertion roller 
(26, 27) is arranged so that it can be brought into and out of the 
intended movement path. 
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Ubersetzungen und Entrichtung natlonaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermtttelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu Gbermitteln, so muG diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen alter Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbencht snthalten. Es 
ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewdhlten Amtern 
direkt zuzulelten. 

Weitere Einzelheiten zu den maGgebenden Fristen und Erfordemissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanscfirlft der mit der Internationalen Prufung 
beauflragten Behorde 

Europalsches Palerrtamt 
)-80298 Munchen 

Tel. +49 B9 2399 ■ 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 • 4465 



- EU 

JD-I 
Te 



Bevollmachtlgter Bedlensteter 
Abadle f N 

Tel. +49 89 2399-2746 



Formblatt PCT/IPEA/416 (Jul! 1992) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMIENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER VORIAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzelchen des Anmelders oder Anwalts 
W1.1578PCT 



Internationales Aktenzelchen 
PCT/DE00/00848 



WEITERES VORGEHEN 



slehe Mlttettung iiber die Ubersendung des Internationalen 
vorifiuflgen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/1PEA/416) 



Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
18/03/2000 



Prlorttatsdatum (Tag/Monai/Tag) 
19/03/1999 



Internationale Patentklasslflkatlon (IPK) Oder naUonale Klasslflkation und IPK 
B65H45/22 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et al. 



1 Dleser Internationale vorl&ufige PrOfungsbericht wurde von der mit der internationalen voriautigen Prufung beauftragten 
Behttrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Obermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaftt insgesamt 5 Blatter einschlie fetich dieses Deckblatts. 

S AulBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und dlesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
BehOrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtllnien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 9 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthait Angaben zu foigenden Punkten: 



IS Grundlage des Berichts 

□ Prioritat 

□ Keine Ersteilung eines Gutachtens liber Neuhelt, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

□ Mangelnde Elnheltllchkett der Erfindung 

S BegrOndete Feststellung nach Artikel 35(2) hlnsichtllch der Neuhelt, der eriinderischen T&tigkeit und der 
gewerbllchen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erkiarungen zur StOtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestlmmte angefOhrte Unteriagen 

VII □ Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Bnrelchung dea Anlrags 
06/10/2000 


Datum der Fertlgstellung dieses Berichts 
01.06.2001 


Name und Postanschrlft der mit der Internationalen vonauflgen 
Prufung beauftragten BehBrde: 
. Europaisches Patentaml 

Mj) D-80298 MOnchen 

ig/' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
' Fax: +49 B9 2399 - 4465 


BevollmSchtlgter Bediensteter /J*^""^^ 
Kising, A \ ™ f] 

Tel. Nr. +49 89 2399 2174 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/00848 



I. Grundlage des B richts 

1 Hinsichllich der Bestandtell der internationalen Anmeldung (Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf elne 
' Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten Im Rahman dieses Berlchts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt. weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

3-6B ursprungliche Fassung 

12 2a eingegangen am 09/02/2001 mit Schreiben vom 07/02/2001 
Patentanspriiche, Nr.: 

1 _ 31 eingegangen am 09/02/2001 mit Schreiben vom 07/02/2001 
Zeichnungen, Blatter: 

1/23-23/23 ursprungliche Fassung 



2 Hlnsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
' die internationale Anmeldung eingereicht worden 1st, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 

unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die VeroffBntlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fiir die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotld- und/oder Aminosaureaequenz ist die 
' internationale vorlaufige Prtifung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der Internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dafl das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht iiber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht. wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



FormWatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Jull 1998) 



INTERNATIONALES VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DEOO/00848 



4, Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

H AnsprGche, Nr.: 32 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behflrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hlnausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatier, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zus&zliche Bemerkungen: 



V BegrOndete Feststellung nach Artikel 35(2) hinslchtllch der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit 
' gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 

Erflnderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -31 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und ErkiSrungen 
siehe Beiblatt 



Formblatl PCT/I PEA/409 (Felder l-VIll, Blatt 2) (Juii 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DEOO/00848 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu PunktV 

Begrund t Festst Hung nach Regal 66.2(a)(il) hlnslchtllch der Neuh it, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

Anspruch 1: 

Dokument CH 342 241 A (D1; vgl. Fig. 1-4 und Seite 1, Zeile 1 - Seite 2, Zeile 79), das 
als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart ein Verfahren zum 
Einziehen mindestens einer Papierbahn in eine Rollenrotationsdruckmaschine, wobei 
mehrere Papierbahnen mittels einer gemeinsamen Einrichtung zum Festhalten der 
Papierbahnen ausschlieGlich wahrend des Einziehvorganges von Anfangen der 
Papierbahnen miteinanderverbunden sind und ubereine Langsfalztrichter gefuhrt 
werden. 

Dokument D1 zeigt insbesondere nicht, daB lediglich die Papieranfange wahrend des 
Einziehvorganges miteinander verbunden werden. 

Die D1 offenbart lediglich eine permanent wirkende Einziehvorrichtung, wobei die 
Papierlagen auch im normalen ProzeBablauf stets durchstochen werden. D.h. die 
SpieBe bleiben stets in Aktion und werden nicht nach dem Papiereinzug auBer 
Reichweite der Papierlagen gebracht. 

Die DE 3 403 350 A zeigt ebenfalls eine Vorrichtung, wobei die Trichtereinlaufwalze 
und ein Zugwalzenpaar mit die Strange durchdringenden permanent wirkenden 
Mitnehmern versehen ist. 

Die ubrigen zitierten Dokumente offenbaren ebenfalls nicht nur fur den 
Papierbahnanfang eines Papierstranges eine Einziehvorrichtung mit den Merkmalen 
des Anspruches 1 . 

Folglich durfte der Gegenstand des Anspruchs 1 die Erfordernisse der Art. 33(2) und 
33(3) PCT erfullen. 



Forniblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Aprii 1997) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/00848 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Ansoruch 6: 

Da der unabhangige Vorrichtungsanspruch 6 die wesentlichen korrespondierenden 
Merkmale des Verfahrensanspruches 1 enthalt, erfflllt auch dieser die vorgenannten 
Kriterien. 

Anspruche 2-5,7-31: 

Die abhangigen Anspruche 2-5,7-31 betreffen lediglich besondere Ausgestaltungen der 
Erfindung, die auf der Basis der vorgenannten unabhangigen Anspruche 1 ,6 ebenfalls 
die vorgenannten Kriterien erfullen. 



Formblatt PCT/BelblatV409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



09 : 02-2001 WL1578PGT 
2001-02-05 



AustausehseiHe 



PCT/DEOO PCT/DE00/00848 
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Verfahren und Vorrichtung zum Elnzlehen von mindestens elner Papierbahn 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einziehen von mindestens 
elner Papierbahn gem&fi dem Oberbegrtff des Anspruches 1 Oder 6. 

Durch die EP 04 77 769 B1 ist eine Leimeinrichtung, z. B. elne Querleimeinrichtung 
bekannt geworden. 

Durch die US 51 69 082 A Ist eine Vorrichtung bekannt geworden, mlt der elne Mehrzaht 
von U-f6rmlgen Einschnitten In zwel aufelnanderliegende Paplerbahnen so eingebracht 
werden, daft sich beide Paplerbahnen mlteinanderverhaken. 

Die DE-AS 12 73 483 zeigt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Zungenheften 
mehrerer Qbereinander gelegter Schrefb- und Durchschreibpapierbahnen. 

Fadenheftvorrichtungen sind z. B. durch die DE 195 23 812 A1 und die DE 19 31 337C 
bekannt geworden. 

Mehrere Paplerbahnen mittels elektrostatlscher Ladung zu verblocken, ist z. B. durch die 
DE 31 17 419 A1 und die WO 98/43904 bekannt geworden. 

Die US 58 27 1 66 A zeigt elne Einrichtung zum Verbinden von zwel 
Zigarettenpapierbahnen (sog, HKaltverschweiften") mittels elner RSndeleinrichtung. 

Durch die DE 22 41 127 C ist elne Vorrichtung zum Einziehen von Materialbahnen in 
Rollenrotationsdruckmaschinen bekannt geworden. Eswird ein endliches Einzugmittel, 
z. B. in Form elner Einziehkette verwendet. Die Einziehkette weist eine seitliche 
ElnhSngeelnrichtung fllr einen Papierbahnanfang auf. Die UJnge der Einziehkette ist so 
gewahlt, dafX sie in etwa der von der Papierbahn in einem Druckwerk maximal zu 



GEAENDERTES BLATT 



09-02-2001 WL-I578PCT 
2001-02-05 



Austauschselte 



PCT/DE00 PCT/DE00/00848 



2 

durchlaufenden Strecke entspricht. Mehrere elektromotorlsche, zueinander 
synchronisierte Antriebe grelfen gleichzeltlg an der Einziehkette an urn sie entlang einer 
FOhrung zu bewegen. Schaltbare Welchen erlauben Rlchtungswechsel der Einziehkette. 
Speicherrohre dienen dazu. urn die Einziehkette zu verwahren. 

Ein Heftapparat zum Heften mehrerer Papierbahnen au&erhalb elnes Falzapparates ist 
durch die DE 1 1 89 562 bekannt geworden. 

Die EP 05 33 042 A1 zelgt elne Walze zum FOhren von Papierbahnen mit elner Rlngnut 
fur ein Zugmittel. 

Die nachver6ffentlichte WO 00/10808 offenbart ein Verstarkungsteil fur eine 
Einzugsspitze einer Papierbahn mlt die Papierbahn durchdringenden Splellen. 

Die CH-PS 34 22 41 beschrelbt eine permanent wirkende Transportvorrichtung fOr 
endllche Papierblatter. 

Durch die DE 196 12 924 A1 ist eine Vorrlchtung zum automatlschen ZufOhren eines 
Anfanges einer Papierbahn bekannt, bei welcher die Papierbahn mittels endloser , 
angetriebener Transportbander Qber Wendestangen Oder einen Falztrichter gefUhrt wird. 

Die WO 99/47446 und die EP 04 15 077 A1 offenbaren Vorrichtungen zum Langsfalzen 
mit Papierumlenkmitteln. 

Die DE 34 03 350 A1 zeigt elne Langsfalzvonichtung mit einem Falztrichter, dem Ober 
eine Trichtereinlaufwalze mehrere Obereinanderliegende Strange zugef Ohrt werden. Urn 
Gleichlauf zwischen den Strangen slcherzustellen, sind die Trichtereinlaufwalze und ein 
Zugwalzenpaar mit die Strange durchdringenden Mitnehmern versehen. 
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Die EP 07 81 723 A2 offenbart eine Trichterfalzwalze fOr einen LSngsfalztrichter mit einer 
FOhrung fQr ein Papierbahnelnzugsmittel. 

Die DE 27 54 179 A1 beschrelbt, Papierbahnen elektrostatisch aufzuladen, damit diese 
aneinander haften. 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Einziehen mindestens einer Paplerbahn zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die Merkmale des Anspruches 1 oder 6 gelflst. 
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AnsprGche 

1 . Verfahren zum Einziehen mindestens einer Paplerbahn (05; 06; 07; 1 37. 1 38; 1 39; 
141; 142) Obereinen Langsfalztrichter (18) einer Rollenrotationsdruckmaschlne mlt 
folgenden Schritten: 

o mehrere Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141 ; 142) werden vor dem 
Langsfalztrichter (18) formschlOssig, stoffschlussig oder reibschlOssig bzgl. einer 
Produktlonsrlchtung (B) mltelnander verbunden und an einem gemeinsamen, mit 
einer Einrichtung zum Festhalten der Papierbahnen (05; 06; 07; 137. 138; 139; 
141; 142) versehenen Einzugsmittel (33; 34; 87; 124) befestigt. wobei die 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) ausschllefilich wahrend des 
Einziehvorganges von Anfangen der Papierbahnen (05; 06; 07; 137. 138; 139; 
141; 142) mltelnander verbunden slnd und wahrend der Produktlon nicht 
miteinander verbunden slnd; 

o die Anfange der Papierbahnen (05; 06; 07; 1 37, 138; 139; 141 ; 142) werden 
mlttels des gemeinsamen Einzugsmittels (33; 34; 87; 124) Oberden 
Langsfalztrichter (18) gefOhrt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dalS mehrere einzuzlehende 
Anfange von Papierbahnen (05; 06; 07; 137. 138; 139; 141; 142) miteinander oder 
einzuzlehende Anfange von Papierbahnen (05; 06; 07; 137. 138; 139; 141; 142) und 
bereits eingezogene Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) mltelnander 
zu einem Strang (140) verbunden werden, daft der so gebildete Strang (140) 
anschlielXend dem Langsfalztrichter (18) zugefOhrt wlrd. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daft zum stoffschlOssigen 
Verblnden eln Kleber- oder Leimauftrag verwendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft das stoffschlOssige 
Verblnden durch das sog. Pergamentleren erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad eln oder mehrere 
einzuziehend Papierbahn-Anfange alleine oder zusammen mit einer od r mehreren 



GEAENDERTES BLATT 



09-02-2001 W1 . 1578 PCT 
2001.02.05 



Austauschseite 



PCT/DE00. PCT/DE00/00848 



70 

bereits eingezogenen Papierbahnen (05; 06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) slch 
jeweils berijhrend aufeinanderliegend gemeinsam wahrend des Einzlehvorganges 
durch eln Gleichspannungs-Hochspannungsfeld bewegt werden und jeweils im 
Inneren elne elektrische Ladungsverschiebung erfahren und schlieftlich 
aufeinanderhaften und elnen verblockten Strang (140) bilden. 

6. Vorrichtung zum Einziehen mindestens einer Papierbahn (05: 06; 07; 1 37. 1 38; 1 39; 
141; 142) Ober einen Langsfalztrichter (18) einerRollenrotationsdruckmaschine, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Vorrichtung vor dem Langsfalztrichter (16) mehrere 
Papierbahnen (05; 06; 07; 137. 138; 139; 141; 142)miteinanderverbindend 
angeordnet ist und eln gemeinsames, mit elner Einrichtung zum Festhalten der 
Papierbahnen (05; 08; 07; 137. 138; 139; 141; 142) versehenes Einzugsmittel (33; 
34; 87; 124) die verbundenen Papierbahnerr (05; 06; 07; 137. 138; 139; 141; 142) 
Ober den Langsfalztrichter (18) fOhrend angeordnet ist. wobei die Papierbahnen (05; 
06; 07; 137, 138; 139; 141; 142) ausschlielillch wahrend des Einzlehvorganges von 
Anfangen der Papierbahnen (05; 06; 07: 137. 138; 139; 141; 142) miteinander 
verbunden sind und wahrend der Produktlon nicht miteinander verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet. daft zum stoffschlOsskjen 
Verblnden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) eine Klebstoff- Oder Leimauftrageinrlchtung (188 bis 
194; 196; 197) vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. daft die Klebstoff- Oder 
Leimauftragelnrichtung (188 bis 194; 196; 197) einen Quer- oderLangsleimauftrag 
erzeugt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, daft zum stoffschlOssigen 
Verblnden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Papierbahnen (07; 06; 
05; 137: 138; 139: 141; 142) eine Randelungseinrichtung (160) vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft zum formschlussigen 
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Verbinden (Verblocken) von mehreren aufeinanderliegenden Papierbahnen (07; 06; 
05; 137; 138; 139; 141; 142) zueinem Strang (140) sine Hefteinrichtung (206; 198; 
178) vorgesehen ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekennzelchnet, dafi die Hefteinrichtung 
eine Zungenhefteinrichtung (206) ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzelchnet, dafi die Hefteinrichtung 
eine Klammerheftelnrichtung (198) ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekennzelchnet. dafi die Hefteinrichtung 
eine Fadensiegelelnrichtung (178) ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, dafi in 
Papierbahnlaufrichtung gesehen vor oder im Berelch der zwischen zwei 
Trichterflanken (22; 23) einer Langsfalzelnrichtung (18; 22: 23; 24; 26; 32) 
aufgespannten Ebene sich querzur Papierbahn- bzw. Stranglaufrlchtung 
erstreckende, zuelnander beabstandete, positive Ladeelektrode (145) und negative 
Ladeelektrode (150) vorgesehen sind, daft zwischen belden Ladeelektroden (145; 
150) ein Bewegungspfad der Papierbahnen (05; 06; 07;. 137; 138; 139; 142) 
vorgesehen ist, dafi positive (145) und negative Ladeelektrode (150) mit einer 
Gleichspannungs-Hochspannungsquelle(149; 151; 152)verbunden sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14. dadurch gekennzelchnet, dafi mindestens eine der 
Ladeelektroden (145; 150) in Maschlnengestellen (113; 114) rotierbar angeordnet 
sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzelchnet. dafi die Ladeelektroden 
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(145; 150) elektrisch isoliert gegen sie aufnehmende Maschlnengestelle (113; 114) 
angeordnet slnd. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dad der 
Langsfalzeinrichtung (18) sine Einfuhrungswalze (16) vorgeschaltet ist. daft die 
EinfOhrungswalze (16) rotierbar um und elektrisch isoliert gegen die 
Maschinengestelle (113; 114) angeordnet sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft ein Langsfalztrichter 
(22; 23; 24) elektrisch Isoliert gegen die ihn aufnehmenden Maschinengestelle (117; 
118) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft zwei gegen die 
Maschlnengestelle (31; 32) elektrisch Isolierte Trichterfalzwalzen (26; 27) vorgesehen 
sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft die Falzvorrichtung 
(18; 26; 27) mindestens zwel Trichterflanken (22; 23) und sie schalenformlg 
umgreifende Papierumlenkelnrlchtung (165; 155; 61; 62) aufweist, daft die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) elektrisch Isoliert gegen ein 
Maschinengestell und den Langsfalztrichter (18, 41; 22; 23) angeordnet ist. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daft ein Langsfalztrichter 
(18; 41; 22; 23) und eine Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) an 
unterschiedliche Polaritaten (e, ®) elner Gleichstrom-Hochspannungsquelle (149) 
angeschlossen sind. 

22. Vorrichtung nach den Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daft der 
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Langsfalztrichter (18) eine Trichternase (24) aufwelst. 

23. Vorrlchtung nach den Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daft die Falzvomchtung 
(18; 26; 27) zwei rotierbar angeordnete Trichterfalzwalzen (26; 27) aufwelst, daft die 
Trichterfalzwalzen (26; 27) elektrlsch isoliert gegen das Maschinengestell gelagert 
sind. 

24. Von-ichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft die Falzvorrichtung (18; 
26; 27) mlndestens zwei Trichterflanken (22; 23) und sle schalenformig umgreifende 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) aufwelst, daft die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) ganzllch oder Telle von ihr mit einem 
Oder mehreren Vibratoren oder Klopfer (277) verbunden slnd. 

25. Vorrlchtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet. daft niederfrequente oder 
hSherfrequente Vibratoren oder Klopfer (277) vorgesehen slnd. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Papierumlenkeinrichtung (165; 155; 61; 62) oderTeile von ihr Qber Schwingelemente 
(276) an einem Maschlnengestell (118) befestlgt sind. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daft Elektro- 
Anfangsvibratoren oder Drudduft-Turbovibratoren oder Druckluft-Kugelvlbratoren 
oder Druckluft-Rollenvlbratoren oder Druckluft-Turbinenvibratoren oder Unwucht- 
Vibratoren mit pneumatischem oder hydraulischem oder elektrischem Motorantrleb 
oder Drocktuft-Kolben-Vibratoren oder Druckluft-lntervall-Klopfer vorgesehen sind. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft die Falzvomchtung (18; 
26; 27) zwei einen spltzen Winkel elnschllefiende Trichterflanken, mit entlang 
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FOhrungen (80; 88; 89; 94; 96) bewegbaren, flexiblen Elnzugsmltteln (33; 34; 124) 
und zwel drehbare Trichterfalzwalzen (26; 27) aufwelst. daft das Einzugsmittel (33; 
34; 124) mit einer Einrichtung (35) zum Festhalten von Paplerbahnanfangen, 
Paplerbahnen (05; 06; 07; 137; 138; 139; 141; 142), Anfangen von 
Paplerbahnstrangen (140) bzw. Strangen (140) selbst versehen ist, daft ein 
Bewegungspfad des Einzugsmittels (33; 34; 124) zwischen Trichterfalzwalzen (26; 
27) vorgesehen ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch geksnnzelchnet, daft die Trichterfalzwalzen 
(26; 27) in wahlweisen Abstand zuelnander brlngbar angeordnet sind. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daft entlang des 
vorgesehenen Bewegungspfades ein spatestens im Elnlaufzwickel der beiden 
Trichterfalzwalzen (26; 27) endender erster Teil einer schienenartigen FOhrung (80; 
88; 89) vorgesehen ist. daft ein frOhestens im Auslaufzwlckel der beiden 
Trichterfalzwalzen (26; 27) beginnender zwelter Tell einer schienenartigen FOhrung 
(80; 88; 89) vorgesehen Ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daft zumindest ein auf die 
Trichtereinlaufwalze (26; 27) gerichtetes Ende des ersten Teils der schienenartigen 
FOhrung (80; 88; 89) in und aus dem vorgesehenen Bewegungspfad bewegbar 
angeordnet ist. 
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Translation of the pertinent portions of an International 
Preliminary Examination Report, mailed 06/01/2001 

2. This report comprises a total of 5 pages, including the 
cover page. Attachments have also been provided. 

3 . This report contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Report 

V Reasoned Determination under Article 35(2) 



I Basis of the Report 

1. The following portions of the international application 
are considered to have been "originally filed" : 

Specification, pages 

3 to 68 in the original version, 

1, 2, 2a received on 02/09/01 with the letter of 02/07/01 
Claims Nos . 

1 to 31, received on 02/09/01 with the letter of 02/07/01 
Drawings, sheets 

1/23 to 23/23 in the original version. 

4. Based on the amendments, the following papers have been 
cancelled : 

x Claims No. 32 

V Reasoned Determination under Article 35(2) 
1. Determination 

Novelty Yes: Claims 1 to 31 

No: 

Inventive Activities Yes: Claims 1 to 31 

No: 

Commercial Applicability Yes: Claims 1 to 31 

No: Claims 



2 . References and Explanations 
See the supplement 



Supplement 



Item V: 
Claim 1: 

Document CH 342 241 A (Dl, see Figs. 1 to 4 , and page 1, 
line 1 to page 2, line 79) , which is considered to be the closest 
prior art; discloses a method for drawing in at least one paper 
web into web- fed rotary printing press, wherein several paper webs 
are connected with each other by means of a common device for 
holding paper webs exclusively during the draw-in process of 
starts of paper webs and are conducted over a longitudinal folding 
hopper 8 . 

Document Dl does not show in particular that only the 
starts of the paper webs are connected with each other during the 
draw- in process. 

Dl merely discloses a permanently operating draw- in device, 
wherein the layers of paper are also always pierced during the 
normal course of the production. I.e., the spikes are always 
active and are not taken out of the range of the paper layers 
after the draw- in of the paper. 

DE 34 03 350 A also shows a device wherein the hopper 
insertion roller and a pair of traction rollers are provided with 
permanent take-along elements piercing the trains. 

The remaining cited documents also do not disclose a draw- 
in device with the characteristics of claim 1 for the start of a 
paper web of a paper train. 

Accordingly, the subject of claim 1 should meet the 
requirements of Arts. 33(2) and 33(3) PCT. 

Claim 6: 

Since independent claim 6 contains the essential 
corresponding characteristics of method claim 1, it also meets the 
above mentioned criteria. 

Claims 2 to 5 , 7 to 31: 

Dependent claims 2 to 5, 7 to 31 merely relate to 
particular embodiments of the invention which, on the basis of the 
above mentioned independent claims 1, 6, also meet the above 
mentioned criteria. 
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Method and Device for Winding Up at Least One Paper Web 

The invention relates to a method and a device for drawing 
in at least one paper web in accordance with the preambles of 
claims 1 or 6 . 

A gluing device, for example a transverse gluing device, 
has become known from EP 0 477 769 Bl . 

A device has become known from USP 5,16 9,082, by means of 
which a plurality of U-shaped cuts are made in two paper webs 
resting on top of each other in such a way that the two paper webs 
are hooked together. 

DE-AS 12 73 483 discloses a method and a device for 
stapling together tongues of several writing and carbon printing 
paper webs placed on top of each other. 

Devices for stitching by means of thread have become known 
from DE 195 23 812 Al and DE 19 31 337 C, for example. 

To positively lock several paper webs by means of an 
electrostatic charge has become known, for example, from DE 31 17 
419 Al and WO 98/43904. 

USP 5,827,166 discloses an arrangement for connecting two 
cigarette paper webs (so-called "cold welding") by means of a 
beading arrangement . 

A device for drawing in webs of material in web-fed rotary 
printing presses has become known from DE 22 41 127 C. A finite 
traction means, for example in the form of a traction chain, is 
used. The traction chain has a lateral hooking device for the 
start of a paper web. The length of the traction chain has been 
selected to be such that it approximately corresponds to a 
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distance over which a paper web maximally runs in a print unit. 
Several electro-mechanical drive mechanisms, which are 
synchronized with each other, act simultaneously on the traction 
chain in order to move it along a guide device. Switchable shunts 
permit changes in the direction of the traction chain. Storage 
tubes are employed for keeping the traction chain safe. 

A stapling device for stapling several paper webs outside 
of a folding apparatus has become known from DE 11 89 562. 

EP 0 533 042 Al shows a roller for guiding paper webs, 
having an annular groove as a traction means. 

The later published WO 00/10808 discloses a reinforcement 
element for a draw-in tip of a paper web with spikes penetrating 
the paper web. 

CH-PS 342 241 describes a permanently acting conveying 
device for finite sheets of paper. 

A device for the automatic feeding of a start of a paper 
web is known from DE 196 12 924 Al, wherein the paper web is 
guided by means of endless driven conveyor belts over turning bars 
or a folding hopper. 

WO 99/47446 and EP 0 415 077 Al disclose devices for 
longitudinal folding having paper deflection means. 

DE 34 03 350 Al shows a longitudinal folding apparatus with 
a folding hopper, to which several trains placed on top of each 
other are fed via a hopper insertion roller. To assure 
synchronicity between the trains, the hopper insertion roller and 
a traction roller pair are provided with take-along elements which 
penetrate through the trains. 
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EP 0 781 723 A2 discloses a hopper folding roller for a 
longitudinal folding hopper with a guide element for a paper web 
insertion means. 

DE 27 54 179 Al describes the electrostatic charging of 
paper webs, so that they adhere to each other. 

The object of the invention is based on providing a method 
and a device for drawing in at least one paper web. 

The object is attained in accordance with the invention by 
the characteristics of claims 1 or 7 . 
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Claims 

1. A method for drawing in at least one paper web (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) via a longitudinal folding hopper 
(18) of a rotary printing press, comprising the following steps: 

■ several paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) 
are connected with each other in respect to a production direction 
(B) in an interlocked, material contact, or frictional manner 
upstream of the longitudinal folding hopper (18) and are fastened 
to a common draw-in means (33, 34, 87, 124) provided with a device 
for holding the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142), 
wherein the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) are 
exclusively connected with each other during the draw- in process 
for starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) and 
are not connected with each other during production, 

a the starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142) are conducted over the longitudinal folding hopper (18) by 
the common draw-in means (33, 34, 87, 124) . 

2. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that a plurality of starts of paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 
141, 142) to be drawn in are connected with each other, or starts 
of paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) to be drawn in and 
already drawn-in paper webs (07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) are 
connected with each other into a train (140) , that the train (140) 
formed in this way is subsequently fed into the longitudinal 
folding hopper (18) . 
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3. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that an application of an adhesive or of glue is used for the 
connection by material contact. 

4. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that the connection by material contact is performed by means of 
so-called parchment i z ing . 

5. The method in accordance with claim 1, characterized in 
that one or several paper webs to be drawn in are moved by 
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themselves or together with one or several already drawn- in paper 
webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 142), which are .placed on 
top of each other and are in contact, during the draw- in process 
through a d.c. voltage high tension field and are each provided 
with an electrical charge on the interior and finally adhere to 
each other and form a locked- together train (140) . 

6. A device for drawing in at least one paper web (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) via a longitudinal folding hopper 
(18) of a rotary printing press, characterized in that the device 
is arranged upstream of the longitudinal folding hopper (18) to 
connect a plurality of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
142), and a common draw-in means (33, 34, 87, 124), provided with 
a device for holding the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
141, 142) is arranged for conducting the connected paper webs (05, 
06, 07, 137, 138, 139, 141, 142) via the longitudinal folding 
hopper (18), wherein the paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 
141, 142) are exclusively connected with each other during the 
draw-in process for starts of paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 

13 9, 141, 142) and are not connected with each other during 
production . 

7. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that an adhesive or glue application device (188 to 194, 196, 197) 
is provided for the connection by material contact (locking 
together) of several paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142) placed on top of each other. 
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8. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that the adhesive or glue application device (188 to 194, 196, 
197) creates a transverse or a longitudinal glue application. 

9. The device in accordance with claim 6, characterized in 
that a beading device (160) is provided for the connection by 
material contact (locking together) of several paper webs (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 141, 142) placed on top of each other. 

10. The device in accordance with claim 6, characterized 
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in that a stapling device (206, 198, 178) is provided for the 
interlocked connection (locking together) of several paper webs 
(07, 06, 05, 138, 139, 141, 142) placed on top of each other to 
form a train (140) . 

11. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a tongue-stitching device (206) . 

12. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a staple-clipping device (198) . 

13. The device in accordance with claim 10, characterized 
in that the stapling device is a thread-sealing device (178) . 

14. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that, viewed in the running direction of the paper web, 
positive charge electrodes (145) and negative charge electrodes 
(150) , which are spaced apart from each other and extend upstream 
of or in the area of the plane extending transversely to the paper 
web, or to the train running direction between two hopper flanks 
(22, 23) of a longitudinal folding device (18, 22, 23, 24, 26, 
32), are provided, that a movement path of the paper webs (05, 06, 
07, 137, 138, 139, 142) , is provided between the two charge 
electrodes (145, 150), that the positive (145) and negative charge 
electrodes (150) are connected with a high-tension d.c. voltage 
source (149, 151, 152) . 
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15. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that at least one of the charge electrodes (145, 150) is 
rotatably arranged in machine frames (113, 114) . 

16. The device in accordance with claim 14, characterized 
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in that the charge electrodes (145, 150) are arranged electrically 
insulated against the machine frames (113, 114) receiving them. 

17. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that an insertion roller (16) is placed upstream of the 
longitudinal folding device (18) , that the insertion roller (16) 
is arranged rotatably around and electrically insulated against 
the machine frames (113, 114). 

18. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that a longitudinal folding hopper (22, 23, 24) is arranged 
electrically insulated against the machine frames (113, 114) 
receiving it . 

19. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that two hopper folding rollers (26, 27) are provided, which 
are electrically insulated against the machine frames (31, 32). 

20. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has at least two hopper 
flanks (22, 23) and a paper deflection device (165, 155, 61, 62) 
extending around them in a shell-like manner, that the paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) is arranged electrically 
insulated against a machine frame and the longitudinal folding 
hopper (18, 41, 22, 23). 
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21. The device in accordance with claim 20, characterized 
in that a longitudinal folding hopper (18, 41, 22, 23) and a paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) are connected to different 
polarities (0, ©) of a high-tension d.c. voltage source (149) . 

22. The device in accordance with claim 21, characterized 
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in that the longitudinal folding hopper (18) has a hopper 
projection (24) . 

23. The device in accordance with claim 14, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has two rotatably arranged 
hopper folding rollers (26, 27), that the hopper folding rollers 
(26, 27) are seated electrically insulated against the machine 
frame . 

24. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has at least two hopper 
flanks (22, 23) and a paper deflection device (165, 155, 61, 62) 
extending around them in a shell -like manner, that the paper 
deflection device (165, 155, 61, 62) is entirely or partially 
connected with one or several vibrators or beaters (277) . 

25. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that low- frequency or higher- frequency vibrators or beaters 
(277) are provided. 

26. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that the paper deflection device (165, 155, 61, 62) , or 
portions thereof, are fastened via rocker elements (276) on a 
machine frame (118) . 

27. The device in accordance with claim 24, characterized 
in that electro- starter vibrators, or compressed air turbo- 
vibrators, or compressed air ball vibrators, or compressed air 
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roller vibrators, or compressed air turbine vibrators, or 
flyweight vibrators with a pneumatic and hydraulic motor drive, or 
compressed air piston vibrators or compressed air interval beaters 
are provided. 

28. The device in accordance with claim 6, characterized 
in that the folding device (18, 26, 27) has two hopper flanks 
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enclosing an acute angle, with flexible draw-in means (33, 34, 
124) which can be moved along guides (80, 88, 89, 96) and two 
rotatable hopper folding rollers (26, 27), that the draw-in means 
(33, 34, 124) are provided with a device (35) for holding the 
starts of paper webs, paper webs (05, 06, 07, 137, 138, 139, 141, 
142), starts of paper web trains (140), or the trains (140) 
themselves, that a movement path of the draw-in means (33, 34, 
124) is provided between hopper folding rollers (26, 27) . 

29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the hopper folding rollers (26, 27) are arranged so they 
can be placed at selective distances from each other. 

30. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that a first portion of a rail-like guide (80, 88, 89), which 
terminates at the latest in the insertion gap of the two hopper 
folding rollers (26, 27), is provided along the intended movement 
path, that a second portion of a rail-like guide (80, 88, 89) is 
provided, which starts at the earliest in the outlet gap of the 
two hopper folding rollers (26, 27) . 

31. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that at least one end of the first portion of the rail-like 
guide (80, 88, 89) directed toward the hopper insertion roller 
(26, 27) is arranged so that it can be brought into and out of th 
intended movement path. 
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